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LISTA DE MATERIAL A><>zo>_u>v
PESOS
ITEM DISCRIMINACAO (mm) QUANT. MATERIAL ONT T ToTaL| OBSERVACOES
1 | U 92x40x2,0 KG ASTM-A36 - 1108
2 U 100x60x3,0 KG ASTM—-A36 - 1484
3 | Ue 125x50x17x2,0 KG ASTM-A36 - 1478
4 | Ue 127x50x17x3,0 KG ASTM-A36 - 844
5 | Cx. 200x120x20x2,0 KG ASTM—-A36 - |789
6 | Cx. 300x200x25x2,65 KG ASTM-A36 - 2659
7 | BARRA ¢5/8" KG ASTM-A36 - |810
8 | BARRA 21/2" KG ASTM—A36 - | 343
9 | CH 31,5 KG ASTM-A36 - 494 |PL. DE BASE
10 | BARRA REDONDA ¢1” KG SAE-1020 - 207 |CHUMBADOR
1
PESO TOTAL CALCULADO = 9874 Kg

NOTAS

1 — TODAS AS DIMENSOES ESTAO EM MILIMETRO (E.A.)

2
3
4

— SOLDA CONFORME NORMA AW.S., ELETRODO E—70XX.
PINTURA CONFORME PADRAO DO CLIENTE.
MATERIAL ESTRUTURAL:

— PERFIS FORMADOS A FRIO: ASTM—A36
— CHAPAS: ASTM—A36.

— BARRA RED.: ASTM—-A36.

— TELHA ESPESSURA 0,50 mm

ASSINATURA E APROVAGOES

Assinado de forma digital
VALDIR RIBEIRO DE p,; vaLDIR RIBEIRO DE
BARROS:18068090 BARROS:18068090606
606 Dados: 2023.06.30
09:30:58 -03'00"

Descricao: - »

IMPLANTAGCAO E MODERNIZACAO DE INFRAESTRUTURA PARA ESPORTE
EDUCACIONAL, RECREATIVO E DE LAZER

Construgao de quadra poliesportiva no municipio de Dores do Turvo

MCIDADANIA -1081651-41 - CT: 924065 -
Projeto de Estrutura:Planta de Situagao, Detalhes de execucéo;

VALDIR RIBEIRO DE BARROS
PREFEITO MUNICIPAL

Assinado de forma digital por

LEANDRO SANTANA DE {Eanbro sanTAna O¢
SOUZA:07811261693  S0UzA0781 1261695

Dados: 2023.06.28 19:53:12 -03'00"

FORMATO: PRANCHA:

Indicada A-1 01/03

Data: Escala:

LEANDRO SANTANA DE SOUZA
ENGENHEIRO CIVILCREA-MG 183648/D

MUNICIPIO DE DORES DO TURVO
ESTADO DE MINAS GERAIS

05/06/2023
PRAGA CONEGO AGOSTINHO JOSE DE REZENDE, N* 30
DORES DO TURVO — MG — CEP:36—513.000

e
. (32)3576—1130 e—mail: prefeitura@doresdoturvo.mg.gov.br
éli_l CNPJ:18.128.249,/0001—42
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